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@ Verfahren und Vorrichtung zum axialen Positionieren einer Druckplatte 



(S) Verfahran zum axialen Positionleran einar Druckplatte (84) 
wahrend deren Aufbringens auf einem Zylinder (1) einer 
Rotatlonsdruckmaschme, wobei die Druckplatte (84) mittels 
Transportmitieln (28; 29; 43) dam Zylinder (1) zugefuhrt wtrd, 
dafi fflr das Aufbringen der Druckplatte (84) em Zyiinderab- 
schnitt ausgewahit wird, dadurch gekennzeichnet daS aus 
mehreren mSgllchen, diesem Zylinderabschnitt zugeordne- 
tan vorw§hlbaren, axial nebeneinander liegenden Posttionen 
eine Sollposition fur die Druckplatte (84) auf dem Zylinder (1) 
ausgewahit wird, daB anschlieSend eine Lage der Druckplat- 
te (84) In axialer Richtung bezuglich einer auf dem Zylinder 
(1) befindlichen Referenzposition armittelt wird und daB 
schlieSlich die Druckplatte (W) In die vorgewahlte Sollposi- 
tion gebracht wird. 
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1 rr . 

Beschreibune MdrQckeinrichtungderVorrichtungausFig. 1, 

uescnreiDung ^.^ ^ ^.^^ schematische Seitenansicht der Vornch- 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren and eine Vor- tung mit zugeharigem ZyUnder und BereitsteUungsein- 

richtung zum a«alen Podtionieren en^^^^ "'SH SKiische Draufste^^ 

nehmbar, daB mnerhalb ernes einer J^^^^*^P^^^^^^^ , r):^.^- ^^rart gestaitete Gegenstand 2 kann auch 

^^l^^^r, r J ro„* A,if«hP ruPrunde ein Ver- * Diese formstabilen Einhangeabkantungen 3, 4 der 

fahren und eine Vorrichtung m.t den Merkmalen der '^^^''■^^^^^g^^,^,,, aus CFK (Kohlefaser 

Anspruchelundegelost j,„„c„»m3 v^r«tSrkter Kunststoffe oder GFK (Glasfaser verstSLrk- 

InvorteilhafterWeisekannmitdemerftndungsge^^ SSsSomSSunddarausdieEinhangeabkan- 
Ben Verfahren bzw.derVornchtungem^^ 

verschiedenen Posmonen registergenau auf den Plat- 35 S^8S«er fS^i^^bene Gegenstand Druckplatte 2 ge- 
tenzylindermontiertwerden. 

Damit kann das sogenannte F^n-O^t-Phanomen "^^^ jj^^^ , R^^j^tjonsdruckmaschine, der in 

Passerabweichung ist bf spielswe^ fpSKTsvtr- 'Te^e Dmckplatten-BereitsteUungsei^^^^ 12 

Kd^^pM^^^^ Si^ndtwan^ M^^^^^ 

ften Druckauftragen verschieden groB sem koimen. ^^J^^^^^^^f/^^X^^ 

den bisher SeitenregisteranscWage, ax^^ebenem Jf^ Querschnitt angebracht Das plattenzylin- 

anderUegendenDruckplattenzugeordnetsmd.entspre. 50 ^beren Wand 13 ist annahernd 

'^S SSungsgem^en Vorrichtung ist es mog- P-JS^^.L^&S i^^^^^^^^^ 

Tdefzu potioniereS. Dadurc^. werden aufwerj ge 5. « -"^^^.^f ^W^^^^ 

manueUe Einstellarbeiten der Se.tenreg.sterauschlage ^ Nrt«. ^er^^^^ur^ vorUegenden Beispiel eine 

TSeferenzpunktzurDetektiond^Pos^^^^^^ ^SM^Sf ^gSffdS^^^ 

Druckplatte auf demZyhnderangeordne^werden SriLu^ineVSnhangeleiste 26 mit nasenfcrmigen 

genauigkeiten Infolge des Transpor es der Druckplatte eo Jj^'f^'i^ -^^ ^ annahernd parallel zu der 

mittelsderTransportmittereduziert. . Sdemantemache 22 des Zylinders 1 und de^ 

Die erfindungsgemaBe yomchtung ist in S£Sis™Tdef ersten Dmckplatten-Bereitstel- 
nung dargestellt und wird un folgenden naher beschne- g^^St^ng 12 festgelegten Tangente 21 ausgebU- 

. 65 detist . . ^ 
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Gewindespindeln 29, 31 die drehbar in gestellfesten 
Bocken 32, 33, 34, 36 gelagert sind, besteht Ebenso k6n- 
nen andere bekannte Linearantriebe 27, 28, wie z. B. 
Riemen- bzw. Kettenantriebe, Zahnstangenantriebe, 
hydraulische bzw. pneumatische Servozylinder oder Li- 
nearmotoren eingesetzt werden. Ober einen Riemen 37, 
z. B. Zahnriemen, der die rechte und linke Gewindespin- 
del 29, 31 mechanisch synchronisiert, wird durch einen 
Antrieb 38 eine synchrone Drehbewegung der Gewin- 



Druckplatte 2 zusanunen. 

Im vorliegenden Beispiel sind in dem Zylinder 1 in 
axisiler Richtung, parallel zur Drehachse 18 des Zylin- 

ders 1 in Zylindergniben 62 verlaufend, vier Verschliisse 
57, 58, 59, 61 angeordnet Die Lange der Verschlusse 57, 
58, 59, 61 betragt jeweils ca. haibe Zylinderlange. Diese 
Verschlusse 57, 58,59, 61 sind nochmals auf Plattenbrei- 
te unterteilt (d. h. pro VerschluB 57, 58, 59, 61 sind je- 
weils zwei Druckplatten 2 vorgesehen) und sind sowohl 



despindein 29, 31 erzeugt Diese Synchronisation kann lo innerhalb dieser Unterteilung als auch untereinander 



beispielsweise mechanisch auch iiber Ketten- oder Ge- 
lenkwellen oder elektronisch iiber zwei getrennte An- 
triebe 38 der Linearantriebe 27, 28 erfolgen. Die beiden 
Gewindespindeln 29, 31 bewegen eine zur Drehachse 18 
des Zylinders 1 parallele Traverse 39 in einer Transport- 
ebene 41, die oberhalb und annahemd parallel zur von 
Zyiindermantelflache 22 des Zylinders 1 und Einhange- 
leiste 19 der Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 12 
bestimmten Tangente 21 liegL An den beiden Enden 
dieser Traverse 39 sind jeweils Gewindemuttem 42 an- 
geordnet, so daB die Traverse 39 rechtwinklig mil den 
Gewindespindeln 29, 31 in Wirkverbindung steht. Ent- 
lang dieser Traverse 39 ist mindestens eine Greif- und 
Andriickeinrichtung 43, im dargesteiiten Beispiel sind 
vier Greif- und Andruckeinrichtungen 43 befestigt 

Jeder einzebien, einem axialen Zylinderabschnitt zu- 
gehorigen Druckplatte 2 ist eine unabhangig betatigba- 
re Greif- und Andruckeinrichtung 43 zugeordnet Eben- 
so ist es aber auch moglich mit einem zusatzlichen Line- 
arantrieb, durch den eine einzige Greif- und Andriick- 
einrichtung 43 eine axiale Bewegung entlang der Tra- 
verse 39 ausfiihrt, mehrere entlang des Zylinders 1 ange- 
ordnete Druckplatten 2 mit nur einer einzigen Greif- 
und Andriickeinrichtung 43 zu wechsein. 

In Fig. 2 sind die Elemente einer Greif- und Andriick- 
einrichtung 43 dargestellt: 

Eine Greif- und Andruckeinrichtung 43 besteht aus min- 
destens einer Greifereinheit 44 und mindestens einer 
Andriickrolle 46. Diese Greifereinheit 44 und die An- 
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unabhangig betatigbar. Die Verschlusse 57, 58 sind in 
Umfangsrichtung des Zylinders 1 um ca. 90* zueinander 
versetzt Jedem VerschluB 57, 58 ist jeweils ein Ver- 
schluB 59, 61 gegenuberliegend zugeordnet 

Zum Aufspannen emer neuen Druckplatte 84 dreht 
der Zylinder 1 m eine Aufspannposition, die dadurch 
bestimmt wird, dafl die Mittellinie des Verschlusses 57 
annahernd deckungsgleich mit dem von der Drehachse 
18 auf die senkrecht zur Bewegungsrichtung der Linear- 
20 antriebe 27, 28 gefallten Lot 81 ist Die Traverse 39 wird 
mittels der beiden Linearantriebe 27, 28 in Position zur 
Aufnahme der neuen Druckplatte 84 gebracht, d. h. die 
Saugleisten 47 stehen in Bereich des plattenzylinderna- 
hen Endes 17 der Druckplatten-Bereitstellungseinrich- 
25 tung 12. Durch Betatigen des Positionierantriebes 53 
wird die Greifereinheit 44 entgegen Richtung "C* ver- 
schobea 

Die neu aufzubringende Druckplatte 84 wurde auf 
der oberen Wand 13 und an der Einhangeleiste 19 der 
Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 12 vorpositio- 
niert aufgelegt. 

Die Saugleisten 47 werden durch Entluften des Pneu- 
matikzyiinders 54 auf das Niveau der Druckplatte 84 
abgesenkt und mit Saugluft beaufschlagt Dadurch wird 
die Druckplatte 84 mit ihrer druckenden Seite an der 
Greif- und Andriickeinrichtung 43 fixiert 

Zur axialen Ausrichtung einer Druckplatte 84 sind 
beispielsweise folgende Mittel vorgesehen: 
In einem ersten Ausfiihrungsbeispiel sind jeder von 
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druckrollen 46 sind beziiglich des Zylinders 1 in radialer 40 mehreren axial nebeneinander liegenden Druckplatten 



Richtung "D", die Greifereinheit 44 zusatzlich noch in 
axialer Richtung "C, unabhangig vonemander durch 
Positioniereinrichtungen verschiebbar. 

Im vorliegenden Beispiel ist die Greif- und Andriick- 
einrichtung 43 annahernd symmetrisch zur in Zylinder- 
umfangsrichtung verlauf enden Mittellinie der Druck- 
platte 2 aufgebaut: 

Je Greif- und Andriickeinrichtung 43 ist eine Greiferein- 
heit 44 in Form von z. B. zwei Saugleisten 47 ausgebil- 
det, die senkrecht zu einer Fuhrungsleiste 48 verdrehge- 
sichert entgegen tangentialer Richtung ''B" des Zylin- 
ders 1 verschiebbar sind und durch Druckfedem 49 in 
Richtung "B" gegen einen Anschlag 51 gedruckt werden. 

Diese Fiihrungsieisten 48 sind an einer weiteren Fuh- 
rungsleiste 52 befestigt und durch einen Positionieran- 
trieb 53 entgegen Richtung "C verschiebbar. Ein Pneu- 
matikzylinder 54 bewirkt eine PositionsverSnderung der 
Fuhrungsleiste 52 mit den Saugleisten 47 entlang der 
Richtung "D". Neben den Saugleisten 47 befindet sich 
jeweils eine Andriickrolle 46, die uber einen Pneumatik- 
zylinder 56 entgegen Richtung "D" auf die Druckplatte 2 
angestellt werden kann. 

Der Positionierantrieb 53 kann beispielsweise als 
Schrittmotor mit Gewindespindel ausgefuhrt sein. Auch 
ist ein Elektromotor mit zusammenwirkenden Inkre- 
mentalgeber oder Potentiometer moglich. Vorzugswei- 
se wirken also mit dem Positionierantrieb 53 Mittel zum 
Detektieren seiner Stellung oder der Steliung der 



84 mindestens zwei Seitenregisteranschlage 86, 66 zuge- 
ordnet Mindestens einer dieser beiden Seitenregister- 
anschlage 66, 86 kann direkt an der Einhangeleiste 19 
der Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 12 oder 
45 auch separat in einem Bereich zwischen der Druckplat- 
ten- Bereitstellungseinrichtung 12 und dem Zylinder 1 
angeordnet sem (Fig. 3X 

Im einfachsten Fall ist zusatzlich zu dem ublicherwei- 
se auf dem Zylinder 1 vorhandenen Seitenregisteran- 
50 schlag 86 ein zweiter Seitenregisteranschlag 66 an der 
Einhangeleiste 19 angeordnet Dieser Seitenregisteran- 
schlag 66 1st in axialer Richtung des Zylinders 1 seitlich 
versetzt und feinjustierbar angeordnet 
In einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel wird auf einen 
55 Seitenregisteranschlag 86 auf dem Zylinder 1 verzichtet 
Die in dem Bereich zwischen Druckplatten-Bereitstel- 
lungseinrichtung 12 und Zylinder 1 angeordnete Seiten- 
registereinrichtung 67 besteht aus drei nacheinander an- 
geordneten Seitenregisteranschlagen 68, 69, 71, die in 
60 axialer Richtung des Zylinders 1 zueinander stufenanig 
versetzt angeordnet sind (Fig. 4). Diese Seitenregister- 
anschlage 68, 69, 71 sind beispielsweise jeweils mittels 
einer Gewindeschraube 91, 92, 93 und eines Linearla- 
gers 94, 96, 97 feinjustierbar ausgefiihrt 
65 In einem dritten und vierten Ausfuhrungsbeispiel ist 
jeweils nur ein Seitenregisteranschlag 72, 74 in einem 
Lager 98, 99 verschiebbar angeordnet, wobei dieser in 
verschiedene, in axialer Richtung des Zylinders 1 zuein- 



DE 196 20 997 C2 



ander versetzte Positionen bringbar ist Beispielsweise 
kann der Seitenregisteranschlag 72 an einem ortsfest 
angeordneten Arbeitszylinder 73 befestigt sein (Fig. 5). 
Ein Kolben dieses Arbeitszylinders 73 bewegt den Sei- 
tenregisteranschlag 72 in zwei Stellungen. Auch ist es 5 
moglich einen Seitenregisteranschlag 74 in axialer Rich- 
tung des Zylinders i stufenlos verstellbar anzuordnen. 
Dazu kann der Seitenregisteranschlag 74 beispielsweise 
mittels einer von einem Elektromotor 76 angetriebenen 
Gewindespindel 77 positioniert werden (Fig. 6). \o 

Die Druckpiatte 84 wird folgendermaBen an den Sei- 
tenregisteranschlligen 66—69, 71, 72, 74 axial ausgerich- 
tet: 

Sind mehrere Seitenregisteranschlage 66—69, 71, 86 wie 
im ersten und zweiten Ausftihrungsbeispiei hintereinan- 15 
der angeordnet, f&hrt die Greif- und Andruckeinrich- 
tung 43 mit der ergriffenen Druckpiatte 84 in Richtung 
"B" eine vorgewahlte, dem gewunschten Seitenregister- 
anschlag 66—69, 71, 86 zugeordnete Position an. 

Bei verstellbarem Seitenregisteranschlag 72, 74 wird 20 
der Seitenregisteranschlag 72, 74 beispielsweise mittels 
des Arbeitszylinders 73 oder Elektromotors 76 in die 
vorgewahlte Position gebracht Die Oreifereinheit 44 
fahrt mit der ergriffenen Druckpiatte 88 in eine dem 
Seitenregisteranschlag zugeordnete Posidon in Rich- 25 
tung "A" 

Der Positionierantrieb 53 bewegt die Oreifereinheit 
44 in axialer Richtung bis die Druckpiatte 84 mit ihrer 
EinhangeabkantungS gegen den jeweiligen Seitenregi- 
steranschlag 66—69, 71, 72, 74, 86 gedruckt wird An- 30 
schlieBend wird der Positionierantrieb 53 abgestellt 
Dies kann beispielsweise durch eine Begrenzung der 
Stromaufnahme eines elektrisch angetriebenen Positio- 
nierantriebes 53 erfolgen oder es kann auch ein Sensor 
im Bereich des Kraftflusses zur Ermittiung der AnpreB- 35 
kraft angeordnet sein. Ebenso ist es moglich aus der 
Beziehung zwischen zuruckgelegtem Weg und dafur 
benotigter Zeit der Druckpiatte 84 oder des Positionier- 
antriebes 53 ein Kriterium fiir die Abschaltung zu ermit- 
teln. 40 

Anstelle der Seitenregisteranschlage 66—69, 71, 72, 
74, 86 konnen auch Sensoren zur Detektion der Position 
der Druckpiatte 84 vorgesehen sein. Insbesondere eig- 
net sich ein CCD-Sensor zur Positionsbestimmung der 
Druckpiatte 84 und zur Steuerung des Positionierantrie- 45 
bes 53 der Oreifereinheit 44. Dieser CCD-Sensor kann 
vorteilhaft von der Seitenkante der Druckpiatte 84 teil- 
weise uberdeckend und bezuglich des Seitengestells 
ortsfest befestigt Dabei ist der CCD-Sensor bezuglich 
einer bestimmten Position des Zylinders 1 zugeordnet 50 
ausgerichtet 

Nachdem die Oreifereinheit die Druckpiatte 84 er- 
griff en hat, wird mittels des CCD-Sensors die Ausgangs- 
position der Druckpiatte 84 ermittelt Von dieser Aus- 
gangsposition ausgehend wird der Positionierantrieb 53 55 
betatigt, bis die Druckpiatte 84 die gewunschte Position 
bezuglich des CCD-Sensors und damit bezuglich des 
Zylinders 1 erreicht hat Der Positionierantrieb 53 wird 
nun abgeschaltet und die Druckpiatte 84 wird in Rich- 
tung Zylinder 1 transportiert. eo 

Eine weiteres, nicht dargestelltes Ausfuhrungsbei- 
spiel weist zwei Sensoren zur Positionserkennung an 
der Oreif- und AndrUckeinrichtung 43 und einen Refe- 
renzpunkt auf dem Zylinder 1 auf. Der erste, eine Sei- 
tenkante der Druckpiatte 84 detektierende Sensor ist an 65 
der Traverse 39 im Bereich einer Seitenkante der 
Druckpiatte 84 befestigt Der zweite, den Referenz- 
punkt detektierende Sensor ist mit der Oreifereinheit 44 



bewegbar im Bereich des auf dem Zylinder 1 befindli- 
chen Referenzpunkt angeordnet 

Die Oreifereinheit 44 mit dem zweiten Sensor wird 
solange in axialer Richtung bewegt, bis der Referenz- 
punkt des Zylinders 1 erreicht ist Diese Referenzposi- 
tion wird von der Steuerung des Positionierantriebes 53 
gespeichert Wurde wahrend dieser Bewegung von dem 
ersten Sensor die Posidon der Seitenkante der Druck- 
piatte 84 erkannt, wird auch diese Position gespeichert, 
ansonsten wird die Druckpiatte 84 solange weiter axial 
verschoben, bis die Seitenkante der Druckpiatte 84 de- 
tektiert wurde. Aufgrund dieser beiden Positionswerte 
und einer vorgewahlten Position, in der die Druckpiatte 
84 montiert werden soil, errechnet die Steuerung des 
Positionierantriebes 53 eine Wegstrecke, um die die 
Druckpiatte 84 noch zu verschieben ist Der Positionier- 
antrieb 53 fiihrt anschliefiend die notwendige axiale Be- 
wegung der Druckpiatte 84 aus. 

SchlieBlich ist in einem weiteren, nicht dargestellten 
AusfGhrungsbeispiel auf dem Zylinder 1 der Referenz- 
punkt als Anschlag fur eine Seitenkante der Druckpiatte 
84 ausgebildet Die in der Einhangeleiste 63 des Zylin- 
ders 1 eingehangte Druckpiatte 84 wird mit ihrer Ein- 
hangeabkantung 3 von Oreifereinrichtung 44 gehalten 
mittels des Positionierantriebes 53 in axialer Richtung 
gegen den Anschlag gefiihrt Stofit die Einhangeabkan- 
tung 3 gegen den Anschlag schaltet der Positionieran- 
trieb 53 ab. Diese Abschaltung kann beispielsweise mit- 
tels Strombegrenzer oder durch Auswertung von Im- 
pulsfolgen eines Inkrementalgebers erfolgen. Von die- 
ser Referenzposiuon ausgehend, wird die Druckpiatte 
84 mittels des Posidonierantriebes 53 an die vorgew^l- 
te Position des Zylinders 1 in axialer ^chtung positio- 
niert. 

Bezugszeichenliste 

1 Zylmder 

2 Druckpiatte (biegbarer, bogenf 6rmiger Gegenstand) 

3 Einhangeabkantung, vordere (2) 

4 Einhangeabkantung, hintere (2) 
5 

6 Schenkel 

7 Schenkel 

8 Seitengestell, rechtes 

9 Seitengestell, linkes 
10 

11 Farbwerkschutz 

12 Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung, erste 
13Wand.obere(12) 
14Wand,untere(12) 

15 

16Schacht(12) 

17 Ende, plattenzylindernah (13) 

18 Drehachse(l) 

19 Einhangeleiste (12) 
20 

21Tangente(l,12) 

22 Zylindermantelflache (1) 

23 Druckplatten-BereitsteUungseinrichtung, zweite 

24 Ende, plattenzylindernah (23) 
25 

26 Einhangeleiste (23) 

27 Linearantrieb, rechter 

28 Linearantrieb, linker 

29 Oewindespindel, rechte (27) 
30 

31 Gewindespindel, linke(28) 
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32 Bock 

33 Bock 

34 Bock 
35 

36 Bock 

37 Riemen 

38 Antrieb 

39 Traverse 
40 

41 Transportebene 

42 Gewindemutter (39) 

43 Greif- und Andrfickeinrichtung 
44Greifereinheit{43) 

45 

46Andruckrolle(43) 
47 Saugleisten (44) 
4S Fuhningsieiste (44) 
49Druckfeder(44) 
50 

51Anschlag(44) 

52 Fuhrungsleiste(44) 

53 Positionierantrieb 

54 Pneumatikzylinder (47) 

55 Gewindespindel (53) 

56 Pneumatikzylinder (46) 
57VerschluB(l) 
58VerschIuB(l) 
59VerschluB(l) 

60 

61 Verschlufi(l) 

62Zylindergrube(l) 

63 Einhangeleiste, vordere (1) 

64 

65 

66 Seitenregisteranschlag, zweiter 

67 Seitenregistereinrichtung 

68 Seitenregisteranschlag (67) 

69 Seitenregisteranschlag (67) 
70 

71 Seitenregisteranschlag (67) 

72 Seitenregisteranschlag 

73 Arbeitszylinder 

74 Seitenregisteranschlag 
75 

76 Elektromotor 

77 Gewindespmdel 
78 

79 
80 

81 Lot (18. 29; 31) 

82Ablosepunkt 

83Tangente(82,16) 

84 Druckplatte, neu, erste 

85 

' 86 Seitenregisteranschlag 

87 Schutz 

88 Druckplatte, neu, zweite 
89 

90 

91 Gewindeschraube 

92 Gewindeschraube 

93 Gewindeschraube 

94 Linearlager 
95 

96 Linearlager 

97 Linearlager 

98 Lager 

99 Lager 
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A Richtung 
B Richtung 
C Richtung 
D Richtung 
5 P Prbduktionsrichtung 
s Spalt 

Patentansprtiche 

10 1- Verfahren zum axialen Positionieren einer 
Druckplatte (84) wahrend deren Aufbringens auf 
einem Zylinder (1) einer Rotationsdruckmaschine, 
wobei die Druckplatte (84) mittels Transportmit- 
tebi (28; 29; 43) dem Zylinder (1) zugefuhrt wird, 

15 da6 fur das Aufbringen der Druckplatte (84) ein 
Zylinderabschnitt ausgewahlt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB aus mehreren moglichen, die- 
sem Zylinderabschnitt zugeordneten, vorwahlba- 
ren, axial nebeneinander liegenden Positionen eine 

20 Sollposition fur die Druckplatte (84) auf dem Zylin- 
der (1) ausgewahlt wird, daB anschlieBend eine La- 
ge der Druckplatte (84) in axial er Richtung bezug- 
iich einer auf dem Zylinder (1) befindlichen Refe- 
renzposition ermittelt wird und daB schiieBlich die 

25 Druckplatte (84) In die vorgewahlte Sollposition 
gebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Ausgangsposition der Druck- 
platte (84) in axialer Richtung ermittelt wird, daB 

30 die Druckplatte (84) von der Ausgangsposition in 
die Referenzposition gebracht wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stellung eines Positionierantrie- 
bes (53) in der Ausgangsposition bzw. Referenzpo- 

35 sition ermittelt wird, daB aus der Ausgangsposition 
bzw. Referenzposition und der vorgewahlten Posi- 
tion ein notwendiger Verstellweg ermittelt wird 
und die Druckplatte (84) diesem Verstellweg ent- 
sprechend mittels des Positionierantriebes (53) in 

40 axialer Richtung positioniert wird 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckplatte (84) mittels des Posi- 
tionierantriebes (53) in axialer Richtung bewegt 
wird und daB bei Erreichen der vorgewahlten Posi- 

45 tion mittels eines Anschlages (66—69; 71 ; 72; 74; 86) 
Oder eines Sensors der Positionierantrieb (53) an- 
gehalten wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Position f emgesteuert ausgewahlt 

50 wird, 

6. Vorrichtung zum axialen Positionieren von 
Druckplatten (84) wahrend der Montage auf einem 
Zylinder (1) einer Rotationsdruckmaschine mittels 
Transportmitteln (27; 28; 43), dadurch gekennzeich- 

55 net, daB Mittel (53; 66-69; 71 -74; 76; 77; 86) zum 
Positionieren der Druckplatte (84) auf dem Zylin- 
der (1) In einer aus mehreren, axial nebeneinander 
liegenden Positionen vorwahlbaren Position inner- 
halb eines der Druckplatte (84) zugeordneten Zy- 

60 linderabschnitts vorgesehen sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens ein Sensor zum Detektie- 
ren der Position der Druckplatte (84) in axialer 
Richtung angeordnet ist 

65 8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens ein Anschlag (66—69; 71; 
72; 74; 86) zum Begrenzen einer axialen Bewegung 
der Druckplatte (84) angeordnet ist 
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9. Vorrichtung nach den Anspriichen 7 oder 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB zum Bewegen der 
Druckplatte (84) in axialer Richtung ein Position- 
lerantrieb (53) angeordnet ist und daB dieser Posi- 
tionierantrieb (53) Mittel zum Erkennen seiner Po- 5 
sition aufweist 

10. Vorriciitung nach den Anspriichen 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeder vorwahlbaren 
Position der Druckplatte (84) auf dem Zylinder (1) 
ein eigener Sensor oder Anschlag (66—69; 71; 86) 10 
zugeordnet ist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Sensor ein CCD-Sensor vor- 
gesehen ist 

IZ Vorrichtung nach den Anspriichen 7 oder 8, 15 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor oder An- 
schlag (72; 74) in mehrere vorwahlbare Positionen 
ferngesteuert bringbar angeordnet ist 

13. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anschlag (66-69; 71; 72; 74; 86) 20 
auf dem Zylinder (1) angeordnet ist 

14. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anschlag (66-69; 71; 72; 74; 86) 
auBerhalb des Zylinders (1) angeordnet ist 

. 25 
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